
开机前准备
安全须知

激光功率、电、
生物污染

环境温湿度

组件名称及功
能介绍

鞘液桶、废液
桶、Clean桶

喷嘴确认

确认进样容器
类型

激光：不可
直视、直接
照射皮肤

电：电极板
等高压部分

生物：环境无
菌消毒，个人
生物防护

温度：18-25度，同
一天内温差2度以内

湿度：南方省
份注意除湿

重点介绍：气路、液路、
光路相关组件及功能

鞘液桶：鞘液加
至上刻度为5.6L

废液桶：倒空，平
时加少量次氯酸钠

选取相应适配器
使用标准塑料进样
管（底部高度一致）

注意移除管盖

常规使用
100um喷嘴，
不取下喷嘴

有需要更换喷嘴的，
O圈套在喷嘴上旋入，
适当涂硅油密封

更换后应修改鞘液压力，
100um-25PSI，70um-60PSI
（常规参数，分选时根据

实情而定）



开空压机
（正负压）

开机流程

开电脑

开服务器电源及
分选系统开关

开液流和
激光

加压并检查
数值

鞘液桶，废液桶

Summit 
软件



液流和光路
校准

排汽泡

调液流垂
直

微球微调
光路

开液流

过滤器排汽泡5次
流动池排汽泡

5min

细调：在pinhole
相机界面调节

在低点调平台
水平XY

在高点（stage刻度不超过15）
调喷嘴倾角XY（偏1过3）

10min内调好为合格

粗调：调喷嘴倾角，使
液流对准废液收集孔

压力差0.3PSI，
events 100/s左右

SP微球
1ml+2滴

QC



Frequency分选调试

Charge Phase 
& Defanning

Drop Delay

Maintain

Drop 
Position

Software 
settings

IS2自动找

找到最差的一段，最
理想状况区间为90度

取中间值+/-
180度

Defanning大
约在10-15

6路或孔板

新建数
据库

软件界
面介绍

单色，2-3
色方案建立

电压、补偿、
去黏连

分选逻
辑

通用采样
要求

400目过滤
压力差0.8PSI
或以下

需要液流稳定垂直，图
像清晰，否则易死机



清洗关机流程

鞘液桶、废液桶

清洁

次氯酸
钠5min

去离子
水5min

75%乙醇擦拭进样仓、收集
仓及台面等，最好用无尘纸

鞘液桶放气，补充 废液桶清空

按关机向导操作关机

退出软件关闭电脑



日常维护建议

•每周至少开机一次

•鞘液桶、废液桶每个月清洗一次（次氯酸1L润洗-无菌蒸馏水洗净）

•每日台面清洁：75%乙醇擦拭，用无尘纸或无纺布

•原装8*鞘液+新制18.2M欧无菌去离子水无需额外除菌，自配鞘液
需要0.22um滤膜过滤除菌

•建议日常用100um喷嘴，除非对速度有要求

•次氯酸钠有效氯，一般样本0.5%，血样及潜在传染源1%

•废液桶可放少量次氯酸钠



常见故障排除

• 喷嘴堵塞处理（正常情况不拆喷嘴）：

1、喷嘴不干净（CCD下喷嘴周围有不规则阴影）或液流麻花状：不拆喷嘴，
擦拭喷嘴（无纺布蘸超纯水）—>运行unclog

2、完全堵塞（无液流）：注射器空气反冲->次氯酸钠冲洗->蒸馏水冲洗，反
向冲洗（滴水）-正向冲洗（液柱）

3、无法打通则更换喷嘴

• IS2报错（有10余种表现，但往往是共同的原因）：

1、液流问题：显微镜下确认喷嘴干净，液流稳定，垂直

2、相机成像问题：确认相机焦距正确、滤镜、透镜干净，背景干净


